












- Annexes contenant des informations sensibles –

NON COMMUNICABLE – CONSULTABLE SOUS CONDITIONS

Mesures de sécurité complémentaires « sensibles » pour les installations ammoniac

Liste des Mesures de maîtrise des risques et   mesures de sécurité complémentaires   
pour la réduction du risque ammoniac à la source
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- Annexes contenant des informations sensibles –

NON COMMUNICABLE – CONSULTABLE SOUS CONDITIONS

ANNEXE 1 : Mesures de sécurité complémentaires « sensibles »

ARTICLE 6 - CONDITIONS PARTICULIÈRES COMPLÉMENTAIRES APPLICABLES À CERTAINES   
INSTALLATIONS DE L’ÉTABLISSEMENT

 6.1  - Mises à jour documentaires 

Suivant  un délai  de 2 mois à compter de la notification du présent arrêté,  l’exploitant transmet à
l’inspection, une version autoportante de l’étude de dangers concernant les installations de stockage et
de distribution d’ammoniac au sein de l’établissement. La version de l’EDD compilée doit reprendre
l’ensemble des éléments pris en compte par l’exploitant suite aux échanges avec l’inspection.

Suivant un délai de   12   mois à compter de la notification du présent arrêté, l’exploitant réexamine, via la  
réalisation d’une étude technico-économique, la faisabilité d’automatiser la mise en route du système
d’arrosage  ammoniac.  L’exploitant  transmet  l’étude  technico-économique  ainsi  que  l’éventuel
calendrier  de  mise  en  œuvre  des  modifications  adéquates  pour  permettre  le  fonctionnement
automatique dudit dispositif en cas de détection NH3.

 6.2  - Tuyauterie d’ammoniac

Aucune tuyauterie en aval de l’évaporateur ne doit contenir de l’ammoniac liquide sous pression.

Toute  portion  contenant  de  l’ammoniac  sous  pression  susceptible  d’entraîner  des  conséquences
notables  pour  l’environnement doit  pouvoir  être  isolées  par  une ou des  vannes  de sectionnement
manuelle(s) située(s) au plus près de la paroi des conteneurs. Ces dispositifs sont complétés par une
vanne de sectionnement automatique à sécurité positive qui ferme l’alimentation au stock en cas de
rupture ou de fuite sur le réseau de distribution.

Les tuyauteries doivent être les plus courtes possibles et de diamètres les plus réduits possibles, cela
visant à limiter au maximum les débits d’émission d’ammoniac à l’atmosphère. De plus, elles doivent
être efficacement protégées contre les chocs et la corrosion.

L’exploitant réalise des c  ontrôle  s     quinquennaux   de l’état d  es   rack  s   et des supports des canalisations  
ammoniac. En cas d’écarts constatés (défaut de conception, présence de corrosion…), l’exploitant met
en œuvre les actions correctives dans les plus brefs délais et définit, dans l’attente des réparations /
modifications, des mesures compensatoires à mettre.
Les sorties de vannes en communication directe avec l’atmosphère sont obturées (bouchons de fin de
ligne, etc.).

Les tuyauteries sont maintenues parfaitement étanches. Les matériaux utilisés pour leur réalisation et
leurs  dimensions  doivent  permettre  une  bonne  conservation  de  ces  ouvrages.  Leur  bon  état  de
conservation doit pouvoir être contrôlé selon les normes et réglementation en vigueur. Ces contrôles
donnent  lieu  à  compte-rendu  et  sont  conservés  à  la  disposition  de  l’installation  des  installations
classées.

L  e diamètre interne des tuyauteries   véhiculant de l’ammoniac   est au plus DN 30.   De plus,   les hauteurs  
de  rejet  en  cas  de  rupture  de  tuyauteries  sont  comprises  entre  1  m (départ  canalisation)  et  4  m
(canalisation sur rack jusqu’à l’entrée dans les bâtiments Ni-Cd).    Aucune tuyauterie d’ammoniac est  
présente en deçà de 1 m du sol et au-delà de 4 m du sol.

De plus, l’exploitant met en place les dispositions suivantes     :  

-des barrières physiques sont disposées autour des supports de rack de tuyauteries dimensionnées pour
résister à un accident de la circulation     ;  
-un plan d’inspection des tuyauteries du réseau en phase gaz extérieur et intérieur du bâtiment est
déployé     ;  
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-une chaîne de sécurité est fonctionnelle permettant de détecter une chute de pression sur le réseau
d’ammoniac  gazeux  à  l’aval  du  bunker  avec  coupure  automatique  du  réseau  d’ammoniac  gazeux
(fermeture  automatique  des  électrovannes  devant  intervenir  au  plus  tard  30  secondes  après  la
détection de la chute de pression).

 6.3  - Formation dédiée du personnel

L'exploitant veille à la qualification professionnelle et à la formation sécurité de son personnel et des
prestataires extérieurs affectés à la conduite ou à la surveillance de l’installation ammoniac (stockage,
tuyauteries), ainsi qu'au personnel non affecté spécifiquement à celle-ci, mais susceptible d'y intervenir
ou d’intervenir à proximité.

Une formation spécifique à la formation sécurité prévue à dans l’arrêté du 02/08/2019 susvisé et est
assurée  régulièrement  pour  ce  personnel.  Elle  comprend,  a  minima,  une  présentation  des  dangers
inhérents à l’ammoniac, mais aussi, tous les éléments de compréhension des spécificités et consignes
d’exploitation et de gestion du risque propre aux installations du site.

Cette formation est un critère de l’habilitation prévue dans l’arrêté du 02/08/2019 susvisé.

L’exploitation  tient  à  jour  la  liste  des  personnes  dûment  formées  et  s’assure  du  maintien  de  leur
compétence.

 6.4  - Organisation spécifique

Concernant la mise en route    manuelle   du dispositif d’arrosage au niveau du stockage d’ammoniac, -  
l’exploitant   définit,  au  travers  d’une  procédure  opérationnelle,  les  éléments  à  déployer  en  cas  de  
recours auxdits systèmes d’arrosage (par exemple, les équipements de protection individuelle pour les
intervenants mettant en route les systèmes…).

Des exercices sont réalisés   a minima   tous les ans (et par l’ensemble des effectifs désignés susceptibles  
d’intervenir  sur  ce  matériel  en  mode  dégradé)  pour  s’assurer  d’une  cinétique  de  mise  en  œuvre
compatible avec la cinétique du phénomène dangereux pris en compte dans l’EDD susvisé (y compris
hors heures ouvrées).

A   minima   deux équipiers de seconde intervention (ESI) doivent intervenir en simultané pour réaliser la  
mise  en  eau  manuelle  du  rideau  d’eau  supra.  Ces  ESI  doivent  être  pourvus  des  équipements  de
protection individuelle adéquats  pour  ne pas  être  exposés  aux effets  toxiques du NH3 (masques à
cartouche, ARI…).

Les exercices suscités font l’objet de comptes-rendus écrits et enregistrés dans le système documentaire
de l’exploitant. Ces comptes rendus consignent également les actions d’amélioration à mettre en place
le cas échéant.
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ANNEXE 2     :   Liste des Mesures de maîtrise des risques (MMR) et mesures de sécurité complémentaires  
sur la réduction à la source du risque ammoniac

La liste des mesures de maîtrise des risques citée à l’article 3 comprend a minima les MMR suivantes :

Gestion  des
flexibles

Procédure de chargement/déchargement des conteneurs d’ammoniac et présence
d’un  crochet  pour  suspendre  le  flexible  et  éviter  sa  mise  en  tension  et  son
arrachement..

Maintenance
flexible  et
tuyauterie

Un  contrat  est  établi  avec  le  fournisseur  des  conteneurs  d’ammoniac  pour  le
contrôle  et  la  maintenance  des  flexibles  et  tuyauteries  (réseau  conteneur,
commutation).

Détection
ammoniac

En  cas  de  détection  ammoniac  par  les  capteurs,  un  automate  déclenche  la
ventilation,  ferme  l'électrovanne  d'isolement  du  stockage  ammoniac  liquide  et
envoie une alarme au poste de garde et dans les bâtiments voisins.

Détection  chute
de pression dans le
réseau ammoniac

En cas de d  étection de chute de pression   (en deçà d’une pression de 0,8 bar du   
réseau NH3)   sur le réseau d’ammoniac gazeux à l’aval du bunker,   un automate   
déclenche une   coupure automatique du réseau d’ammoniac gazeux   et envoie une   
alarme au poste de garde et dans les bâtiments voisins

Ph-mètre  sortie
usine

En cas de mesure de pH non-conforme avant rejet dans la Garonne, une alarme est
automatiquement enclenchée et les pompes d'évacuation des effluents s’arrêtent
automatiquement. Le rejet est dévié automatiquement vers l'entrée de la station
de traitement.

La liste des mesures complémentaires de réduction du risque ammoniac à la source citée à l’article 4
comprend a minima les dispositions suivantes :

[pour la partie stockage d’ammoniac]

-cadenassage  et  consignation desdits  cadenas  des  vannes de purge sur  les  lignes  ammoniac phase
liquide et gaz ;
-l’ajout de tests complémentaires de la chaîne de sécurité en incluant la vérification des électrovannes
(test annuel) ;
-mise en place de système d’arrosage (de type rideau d’eau)  en vue de compenser une éventuelle
défaillance de l’extraction du bunker.

[pour la partie utilisation d’ammoniac]
-contrôles quinquennaux de l’état du rack et des supports des tuyauteries ;
-mise en place de barrières physiques autour des supports de rack de tuyauteries dimensionnées pour
résister à un accident de la circulation ;
-mise en place d’un plan d’inspection des tuyauteries du réseau en phase gaz extérieur et intérieur du
bâtiment ;
-mise en place d’une alarme  sonore au sein de FCBA (voisin) sur détection ammoniac et/ou de chute de
pression dans le réseau (cf. MMR dans le tableau supra).
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